
Wir begleiten Sie  
von der Idee bis zur Lösung

Ihr Spezialist in der Mikro-,  
Ultra- und Nanofiltration

Ceramic filtration and more ...



Merkmale

Keramische Membranen bieten wesentliche
Vorteile bei der Stofftrennung:
- chemische, physikalische und
  thermische Beständigkeit
- Dampfsterilisier- und Rückspülbarkeit
- Resistenz gegen abrasive Stoffe
- hohe Filtratflüsse
- große Alterungsbeständigkeit
- Bakterienresistenz (bioinert)
- optimale Regenerierbarkeit
- Trockenlagerung nach Reinigung

Unsere weltweit einzigartige Inopor®
Nanofiltrationsmembran eröffnet neue
Perspektiven.

Neue Maßstäbe

- Porengröße: < 0.9 nm
- Rückhalt in wässriger Lösung: 200 Da
- hoher Permeatfluss 
- geringe Foulingneigung
- beständig gegen organische
  Lösemittel
- dünne 50 nm-NF-Schicht für
  geringen Druckabfall in der Membran
- fein abgestimmte Micro-, Ultra- und
  Nanofiltrationsmembranen aus Al2O3
  TiO2 oder ZrO2 als Zwischenschichten 
- hochreine Träger aus 99,7% Al2O3
- Geometrien bis 1,20 m Länge

Technischer Fortschritt

Moderne Produktionsprozesse erfordern
die Verschiebung von Grenzen.
Inopor® definiert das Limit der keramischen
Nanofiltration neu. 
Bis hinunter zu einer Trenngrenze von 200 Da.
Inopor® bietet Ihnen diese technologische 
Spitzenleistung schon heute in Form realer
Produkte an.
Technisch ausgereift und im industriellen 
Maßstab verfügbar. Feed Konzentrat

Permeat

Feed Konzentrat

Permeat

Feed Konzentrat

Permeat

Feed Konzentrat

Permeat

Chemie Industrie

- Produkttrennung, Produktreinigung
- Konzentrierung und Separation von
  Polymersuspensionen und Metallhydroxiden
- Abtrennung von Katalysatoren
- Farbstoff- und Pigmentgewinnung
- Produktentsalzung
- Lösemittelfiltration und -recycling

Metallindustrie /
Oberflächentechnik

- Recycling und Entsorgung von
  Entfettungs- und Spülbädern
- Behandlung und Konzentration von
  Öl- / Wasser-Emulsionen 
  (z. B. Kühl und Schneidemulsionen)
- Schwermetallrückhaltung
- Aufbereitung von Gleitschleifabwässern
- Behandlung von Abwässern aus der
  Glas- und Glasfaserproduktion

Textil- / Papierindustrie

- Entfärbung heißer und korrosiver
  Textilabwässer
- Konzentrierung von Präparationen /
  Waschflotten
- Behandlung von Schlichte
- Klarfiltration von Abwasserströmen
- Behandlung von
  Druckereiwaschwasser

A
Pharma- und
Biotechnologie

- Konzentrierung, Fraktionierung,
  Isolierung und Sterilfiltration von
  Antibiotika, Enzymen, Proteinen,
  Aminosäuren und Vitaminen
- Abtrennung, Konzentrierung 
  und Entwässerung
  von Biomassen und Algen
- Entsorgung von Fettemulsionen
- Abtrennung von Hefen
- Entsalzung

Lebensmittel und
Getränke

- Klarfiltration von Fruchtsäften,
  Wein und Bier
- Konzentrierung von Fruchtsäften
- Milch- und Molkeentkeimung
- Separation und Fraktionierung von
  Milch-/Molkeinhaltsstoffen
- Entsalzung von Molke
- Produktentwässerung
- Trink- und Spülwasser Aufbereitung
- Rückgewinnung der Reinigerlösungen

Recycling und Umwelt

- CSB / BSB-Reduzierung
- Öl / Wasser-Trennung
- Rückhaltung pharmazeutischer
  Substanzen und Pestizide
- Bakterienrückhaltung
- Schwermetallrückhaltung
- Abtrennung radioaktiver Substanzen
- Klärung von Kläranlagenabläufen
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Modul/Gehäuse  

für keramische  
Rohrmembranen

Filtrationsprinzip (Cross Flow)  
bei keramischen Rohrmembranen



Ceramic filtration and more..

Ihr Spezialist in der Mikro-, Ultra- und Nanofiltration

Kontakt

Industriestr. 1
D-98669 Veilsdorf
      +49 3685 685-0
      +49 3685 685-230
      contact@inopor.com

Membrantechnologie

Wir begleiten Sie von der Idee bis zur Lösung

Kompetenzen

Know-How, Erfahrung und Innovation
führen zu überzeugenden kundenspezifischen
Lösungen.
Wir bieten Ihnen:
- Support- und Membranherstellung
- Membran- und Modullieferung
- Membran-, Verfahrens- und
  Anlagenengineering
- anwendungsbezogenes Membranscreening
- Pilot- und Feldversuche von
  Mikrofiltration bis Nanofiltration
- produktbezogene Dienstleistungen

Profitieren Sie von unseren Leistungen
aus einer Hand.

Verfahrenslösungen
für jede Branche

Membranverfahren ermöglichen die
selektive Stofftrennung in allen Branchen
mit vielfältigen Anwendungen.
Dazu gehören z. B.:
- die Konzentrierung von Suspensionen
  und Emulsionen
- die Klarfiltration zur Partikel- und
  Schwebstoffabtrennung
- die Produktfraktionierung durch
  Trennung in nieder- und hochmolekulare
  Inhaltsstoffe
- die Filtration und das Recycling von
  Prozess- und Reinigungswässern

Fragen Sie uns nach dem Nutzen
für Ihre spezifische Aufgabe.

www.inopor.com

Vorzüge

Inopor®-Membranfilter sind hoch
selektiv und umweltfreundlich.
Sie trennen Stoffgemische rein physikalisch,
und benötigen keine Zusatzstoffe.
Keramische Membranen sind besonders 
robust gegenüber hohen Temperaturen,
Säuren und Laugen. 
Mit diesen Eigenschaften sind die Membranen
leicht zu Reinigen und / oder zu Desinfizieren.
Selbst Dampfsterilisation ist kein Problem.
Somit sind sie für ein breites Einsatzspektrum 
geeignet.

Durch die Vielzahl der Geometrien von Rohren
und Scheiben die Inopor® bietet, sind
unterschiedliche Filtrationsverfahren möglich.
Geschlossene Anlagenführung und
kontinuierlicher Betrieb sparen Betriebskosten.
Modulare Systemaufbauten erleichtern 
die Anpassung für den spezifischen Einsatz
oder bei Änderungen der Anforderungen.
Daraus ergeben sich eine Vielzahl von 
Möglichkeiten
in den unterschiedlichsten Anwendungen.

Nutzen Sie die speziellen Eigenschaften und 
die vielen Möglichkeiten für Ihren Betrieb.
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Anwendungen

Schema einer Cross-flow-Rohranlage



Features

Ceramic membranes offer significant
advantages in the separation processes:

- High chemical, physical and
  thermal resistance
- Steam sterilizability   
- Posibbility to backwash
- resistance to abrasive substances and
  suspended solids
- high flux rate
- high operating life
- bacterial resistance (bioinert)
- optimal cleanability
- dry storage after cleaning

Our unique Inopor® nanofiltration 
membrane opens new perspectives.

New standards

- Pore size: < 0.9 nm
- Retention in aqueous solution: 200 Da
- high permeate flow 
- low fouling tendency
- Resistant to organic solvents
  solvents
- thin 50 nm NF layer for low pressure  
  drop across the membrane
- finely tuned micro-, ultra- and
  nanofiltration membranes made of 
  Al2O3, TiO2 or ZrO2 as intermediate layers 
- high purity carriers made of 99.7% Al2O3
- geometries up to 1.20 m length

Technical progress

Modern production processes require
the pushing of boundaries.
Inopor® redefines the limit of ceramic
nanofiltration. 
Down to a separation limit of 200 Da.
Inopor® offers you this technological 
performance in the form of real products.
Technically mature and available on an 
industrial scale.

Chemical industry

- Product separation, product purification
- Concentration and separation of
  polymer suspensions and metal hydroxides
- Separation of catalysts
- Dye and pigment recovery
- Product desalination
- Solvent filtration and recycling

Metal industry /
Surface technology

- Recycling and disposal of
  Degreasing and rinsing baths
- Treatment and concentration of
  Oil / water emulsions 
  (e.g. cooling and cutting emulsions)
- Heavy metal retention
- Treatment of vibratory finishing 
  waste water
- Treatment of wastewater from
  glass and glass fiber production

Textile / paper industry

- Decolorization of hot and corrosive
  Textile waste water
- Concentration of preparations /
  Washing liquors
- Treatment of textile sizing liquids
- Clear filtration of wastewater 
  streams
- Treatment of printing plant wash 
   water

Pharmaceutical and
Biotechnology

- Concentration, fractionation,
  isolation and sterile filtration of
  antibiotics, enzymes, proteins,
  amino acids and vitamins
- Separation, concentration and 
  dehydration of biomasses
  and algae
- Disposal of fat emulsions
- Separation of yeasts
- Desalination

Food and Beverages

- Clear filtration of fruit juices,
  wine and beer
- Concentration of fruit juices
- Milk and whey sterilization
- Separation and fractionation of
  milk/whey ingredients
- Desalination of whey
- Product dewatering
- Drinking and rinsing water treatment
- Recovery of purifier solutions

Recycling and Environment

- COD / BOD reduction
- Oil / water separation
- Retention of pharmaceutical
  substances and pesticides
- Bacteria retention
- Heavy metal retention
- Separation of radioactive substances
- clarification of wastewater treatment 
  plant effluents
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- Geometrien bis 1,20 m Länge
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die Verschiebung von Grenzen.
Inopor® definiert das Limit der keramischen
Nanofiltration neu. 
Bis hinunter zu einer Trenngrenze von 200 Da.
Inopor® bietet Ihnen diese technologische 
Spitzenleistung schon heute in Form realer
Produkte an.
Technisch ausgereift und im industriellen 
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- Konzentrierung und Separation von
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- Klarfiltration von Fruchtsäften,
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Ceramic filtration and more ... Ceramic filtration and more..

Ihr Spezialist in der Mikro-, Ultra- und Nanofiltration

Kontakt

Industriestr. 1
D-98669 Veilsdorf
      +49 3685 685-0
      +49 3685 685-230
      contact@inopor.com

Membrantechnologie

Wir begleiten Sie von der Idee bis zur Lösung

Kompetenzen

Know-How, Erfahrung und Innovation
führen zu überzeugenden kundenspezifischen
Lösungen.
Wir bieten Ihnen:
- Support- und Membranherstellung
- Membran- und Modullieferung
- Membran-, Verfahrens- und
  Anlagenengineering
- anwendungsbezogenes Membranscreening
- Pilot- und Feldversuche von
  Mikrofiltration bis Nanofiltration
- produktbezogene Dienstleistungen

Profitieren Sie von unseren Leistungen
aus einer Hand.

Verfahrenslösungen
für jede Branche

Membranverfahren ermöglichen die
selektive Stofftrennung in allen Branchen
mit vielfältigen Anwendungen.
Dazu gehören z. B.:
- die Konzentrierung von Suspensionen
  und Emulsionen
- die Klarfiltration zur Partikel- und
  Schwebstoffabtrennung
- die Produktfraktionierung durch
  Trennung in nieder- und hochmolekulare
  Inhaltsstoffe
- die Filtration und das Recycling von
  Prozess- und Reinigungswässern

Fragen Sie uns nach dem Nutzen
für Ihre spezifische Aufgabe.

www.inopor.com

Vorzüge

Inopor®-Membranfilter sind hoch
selektiv und umweltfreundlich.
Sie trennen Stoffgemische rein physikalisch,
und benötigen keine Zusatzstoffe.
Keramische Membranen sind besonders 
robust gegenüber hohen Temperaturen,
Säuren und Laugen. 
Mit diesen Eigenschaften sind die Membranen
leicht zu Reinigen und / oder zu Desinfizieren.
Selbst Dampfsterilisation ist kein Problem.
Somit sind sie für ein breites Einsatzspektrum 
geeignet.

Durch die Vielzahl der Geometrien von Rohren
und Scheiben die Inopor® bietet, sind
unterschiedliche Filtrationsverfahren möglich.
Geschlossene Anlagenführung und
kontinuierlicher Betrieb sparen Betriebskosten.
Modulare Systemaufbauten erleichtern 
die Anpassung für den spezifischen Einsatz
oder bei Änderungen der Anforderungen.
Daraus ergeben sich eine Vielzahl von 
Möglichkeiten
in den unterschiedlichsten Anwendungen.

Nutzen Sie die speziellen Eigenschaften und 
die vielen Möglichkeiten für Ihren Betrieb.

Kontakt

Industriestr. 1
D-98669 Veilsdorf
      +49 3685 685-0
      +49 3685 685-230
      contact@inopor.com

Membrane technology
Competences

Our Know-how, experience and innovation lead to 
convincing customer-specific solutions.

We offer:
- Support and membrane manufacturing
- Membrane and module supply
- Membrane, process and plant engineering
- Application-related membrane screening
- Pilot and field tests from microfiltration to    
  nanofiltration              
- Product-related services

Benefit from our services 
from a single source.

Process solutions
for every industry

Membrane processes enable
selective separation of substances in all
with a wide range of applications.

These include, for example:
- Concentration of suspensions and emulsions
- Clear filtration for particle and separation
  of suspended solids
- Product fractionation through
  separation into low-molecular and
  high molecular ingredients
- Filtration and recycling of process streams 
  and wastewater treatment

Ask us about the benefits
for your specific task.

www.inopor.com

Benefits

Inopor®-Membrane filters are highly
selective and environmentally friendly.
The separation process is physical size exclusion 
and do not need any chemical additives. 
Ceramic membranes are particularly 
robust against harsh chemicals like
acids and alkalis and withstand high 
temperatures, hence these membranes are
easy to clean and/or disinfect.
Our membranes can be steam sterilized.
These unique properties make them suitable for 
a wide range of applications.

Inopor® offers variety of geometries of tubes, 
for different filtration processes.
Closed system design and continuous operation 
saves operating costs.
Modular system designs facilitate 
adaptation for the specific application
or in the event of changes in requirements.
This results in a wide range of possibilities
in a wide variety of applications.


